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CARGA HORARIA TOTAL: 60h CREDITOS: 3
*cada crédito
corresponde a
20 horas de
aula

TEORICA: 60 h
PRATICA: N3o ha

PRE-REQUISITO: N&o ha

OBJETIVOS DA DISCIPLINA: Como consequéncia as necessidades impostas por um mercado
mais aberto e competitivo, existe cada vez mais a necessidade de producgao elevada com
custos baixos e, acima de tudo, garantindo um excelente padrédo de qualidade. A necessidade
de atender estas metas como requisito basico para conquistar o mercado vem motivando cada
vez mais a utilizagdo de processos automatizados. A disciplina de Automacgé&o Industrial tem
como objetivos atualizar os profissionais com conceitos e tecnologias normalmente encontradas
nos ambientes das industrias, discutir os topicos atuais relativos a automacéo industrial e as
tecnologias atualmente utilizadas na solugéao de problemas de controle na industria, mostrar as
tendéncias para o futuro da automacgao, considerar as vantagens e desvantagens relacionadas
a implantagao e operacao de processos automatizados. Considerando que a Industria 4.0 tem
como um de seus pilares a virtualizacdo de processos industriais, permitindo uma rapida
tomada de decisao através da simulagao computacional utilizando dados reais coletados em
tempo real, a disciplina visa ainda proporcionar aos alunos atividades praticas onde serao
desenvolvidos conhecimentos em programacao de CLP, Sistemas Supervisérios além de utilizar
um simulador de chao de fabrica. Assim, ao final da disciplina, o aluno sera capaz de
compreender e interagir com a maioria dos processos automatizados utilizados na industria,
ajudando a definir o tipo e o nivel adequado de automacéao a ser empregada.

Promover no aluno as seguintes habilidades e competéncias de acordo com as novas DCN’s
(2019) e competéncias em Engenharia de Producéo:

COMPETENCIAS:

e Capacidade para apropriar-se de novos conhecimentos de forma autbnoma e
independente

e (Capacidade de analisar estados anteriores e de prever estados futuros de objetos e
fendmenos de interesse em Engenharia

e Ser capaz de acompanhar os avangos tecnoldgicos, organizando-os e colocando-os a
servico da demanda das empresas e da sociedade

e Ser capaz de prever a evolugdo dos cenarios produtivos, estabelecendo estratégias
empresariais que assegurem o desenvolvimento sustentavel

HABILIDADES:
e Habilidade em perceber sequencias-temporais entre eventos;




e Habilidade em perceber relagdes funcionais de objetos e em fendmenos de interesse em
Engenharia;

ATITUDES:
e Postura de busca permanente da racionalizagcdo do aproveitamento de recursos;
e Senso de iniciativa e de busca autbnoma de solugoes;
e Postura de busca de melhorias progressivas no desempenho de produtos e processos;

EMENTA:

Introducdo aos sistemas de automacao industrial; Controladores I6gicos programaveis (CLP);
Sensores e atuadores; Sistemas supervisoérios; Sistemas flexiveis de manufatura; Redes de
comunicagao industriais: arquiteturas e tecnologias; Automacao inteligente; Programacéao de
CLP e Sistema Supervisorio com simulador de processos industriais. Aplicacoes.

CONTEUDO PROGRAMATICO

1. INTRODUGAO
1.1. Aspectos historicos e evolugao tecnoldgica;
1.2. Universo da automacao industrial e perspectivas;
1.3. Controle de processo e automacao da manufatura;
1.4. Processos e modelos de processos.

2. COMPONENTES DA AUTOMAGAO

2.1 Controladores Logicos Programaveis (CLP):
2.1.2 Aplicacgoes;
2.1.3 Funcionamento.

2.2 Sensores, Transdutores e Atuadores:
2.2.1 Tipos;
2.2.2 Aplicacgoes;
2.2.3 Funcionamento;
2.2.4 Conexao no CLP.

2.3 Supervisorio de processos industriais:
2.3.2 Aplicacgoes;
2.3.3. Funcionamento.

3. SISTEMAS DE MANUFATURA FLEXIVEIS
3.1. Conceitos;
3.2. Componentes do FMS;
3.3. Aplicagdes e beneficios do FMS.

4. REDES INDUSTRIAIS
4.1. Defini¢cdes e infraestruturas;
4.2. ModBus;
4 4. Profibus;
4.5. Controlnet;
4.6. Ethernet.

5. APLICAGOES DA INTELIGENCIA COMPUTACIONAL EM AUTOMAGAO
5.1. Controle fuzzy;
5.2. Controle neural;
5.3. Algoritmos genéticos;
5.4. Perspectivas e tendéncias.

6. AUTOMAGAO INDUSTRIAL EM AMBIENTE VIRTUAL UTILIZANDO SIMULADOR DE
PROCESSOS INDUSTRIAIS




6.1 Acionamento de esteira transportadora;

6.2 Simulagao de temporizadores;

6.3 Uso de esteira com contagem de caixas;

6.4 Simulagao de equipamento de montagem (tampo + caixa + sinais analdgicos);
6.5 Controle de nivel com blocos PID;

6.6 Simulacao de linha de produgao.
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