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OBJETIVOS DA DISCIPLINA: Apresentar a teoria basica para auxiliar na formulagao, avaliagao
e desenvolvimento de modelos para Planejamento, Programacéo e Controle da Produgao nos
diferentes ambientes de producao.

Promover no aluno as seguintes habilidades e competéncias de acordo com as novas DCN’s
(2019) e competéncias em Engenharia de Produgéo:

COMPETENCIAS:

Capacidade de aplicar diferentes abordagens na solu¢gdo de um mesmo problema;
Capacidade de analisar estados anteriores e de prever estados futuros de objetos e
fendmenos de interesse em Engenharia;

Capacidade de lidar com a incerteza e com imprevisibilidade de comportamento de
objetos e de fendmenos de interesse em Engenharia;

Capacidade em estabelecer raciocinio sobre a solugdo de problemas mesmo existindo
lacunas referentes a sua formulagao

Capacidade de adaptacao, de modo a assimilar e aplicar novos conhecimentos.

Ser capaz de planejar e gerenciar sistemas produtivos;

Ser capaz de utilizar ferramental matematico e estatistico para modelar sistemas de
producao e auxiliar na tomada de decisao.

HABILIDADES:

Habilidade em perceber relacbes causais entre objetos e fendmenos de interesse em
Engenharia;

Habilidade de identificar as relagbes basicas que compdem a esséncia de um problema
de Engenharia, estabelecendo raciocinio sobre os elementos mais importantes do
mesmo, de modo resumido;

Habilidade de estabelecer relagbes de estimacao e quantificacdo de grandezas relativas
a objetos e fendbmenos de interesse em Engenharia;

Habilidade em perceber padrbes de configuragdo e comportamento entre objetos e
fendmenos de interesse em Engenharia;

Habilidade em perceber sequéncias-temporais entre eventos;




Habilidade em generalizar acerca da natureza, do enquadramento e das conclusdes
sobre a solugcdo de problemas, de modo a aplicar as conclusdes a solugao de novos
problemas sem necessidade da repeticao da situacao problema,;

Habilidade em conduzir o raciocinio com economicidade, concentrando-se nos elementos
essenciais para caracterizagao e para a solugéao dos problemas de Engenharia;
Habilidade em reter memaria dos principios basicos de comportamento acerca de objetos
e de fendbmenos de interesse em Engenharia;

Habilidade em estabelecer situacbes referentes a objetos e fendmenos de interesse em
Engenharia operando sobre conceitos acerca dos mesmos, sem e com a utilizacdo de
ferramental matematica.

ATITUDES:

Postura proativa;

Postura inovadora, com aptiddo para desenvolver solugdes originais e criativas para os
problemas de Engenharia;

Postura de persistente e continuidade da solugao de problemas;

Postura de busca permanente da racionalizacdo do aproveitamento de recursos;

Senso de iniciativa e de busca autbnoma de solugdes;

Postura de busca de melhorias progressivas no desempenho de produtos e processos;
Postura de busca permanente da eficiéncia e da eficacia;

Postura ética;

Postura de permanente busca de atualizagao profissional.

EMENTA:

Viséo Geral dos Sistemas de Produgéo; Previsdo de Demanda; Planejamento Agregado da
producdo. Plano Mestre da Produg&o; Abordagem sistémica para desenvolvimento de Estudo
de Caso (Metodologia Ativa).

CONTEUDO PROGRAMATICO

1 - Visao Geral dos Sistemas de Producgao
1.1 Introducéo
1.2 Funcdes dos sistemas de producao
1.3 Planejamento e Controle da Produgéao
1.4 Classificacao dos sistemas de produgao

2- Previsao de demanda:
2.1 Introducao;

2.2 Fundamentos para elaborar uma boa previsao;
2.3 Etapas de um modelo de previsao;

2.4 Abordagem qualitativa para previséo;

2.5 Abordagem causal:

2.5.1 Regressao linear simples;
2.5.2 Regressao no linear;
2.5.3 Regressao multipla;

2.5.4 Métodos avancados.

2.6 Abordagem baseada em sérias temporais:

2.6.1 Métodos baseados em um processo constante;
2.6.2 Métodos baseados em um processo com tendéncia;
2.6.3 Métodos baseados em um processo com sazonalidade.

2.7 Manutenc&o o monitoramento do modelo;
2.8 Exercicios.

3- Planejamento agregado e planejamento de capacidade (RRP):
3.1 Conceitos;




3.2 Métodos de tentativa e erro;

3.3 Métodos de otimizacao;

3.4 Planejamento e analise da capacidade (RRP);
3.5 Aplicagdes com ferramentas computacionais;

4. Planejamento desagregado e plano mestre da produgao (MPS):
4.1 Conceitos;

4.2 Métodos do tempo de esgotamento;

4.3 O programa mestre de produgao (MPS);

4.4. As varias formas de geragao do MPS;

4.5 Analise da capacidade no nivel do MPS (RCCP);
4.6 Aplicagdes com ferramentas computacionais;

5 - Abordagem sistémica para desenvolvimento de Estudo de Caso
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